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334 H. Enerr: Aufstellung einer Druckskale und deren experimentelle Erprobung bis 20000 at.

gemacht wird (Querschnitt meist 1 em?), mufl man
bei hoheren Drucken darauf bedacht sein, daB die
Zahl der belastenden Gewichtsstiicke nicht zu hoch
wird. Das kann beispielsweise durch Verwendung
eines Hebelarmes erreicht werden, wie das bei der
Druckwaage geschicht.

Tis ist aber auch méglich, den Querschnitt des
Kolbens zu verkleinern (3, § bis 4f; em?). Diesem Weg
ist aber bald eine Grenze gesetzt, da der Kolben dann
zu diinn wird.

Um ohne diese Durchmesserverringerung einen
kleinen Belastungsquerschnitt zu erhalten, hat man
auch einen Differentialkolben eingefithrt. Dieser hat
zwei verschiedene Durchmesser. Der Druck wirkt
auf die Differenz der beiden Kolbenflichen, die nun
sehr klein gemacht werden kann, ohne dafl der Durch-
messer- des Kolbens selbst; zu klein wird.
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Abb. 9. Die verschiedenen Kolbendichtungen.

in Nachteil dieser Kolbenform ist die Tatsache,
daB 2 Dichtungen bzw. 2 Einschleifstellen, die zu-
cinander laufen miissen, notwendig sind.

b,) Kolbendichtung.

) Ohne zusitzlichen Dichtungsstoff. Kann wih-
rend einer Druckmessung ein geringer Fliissigkeits-
verlust in Kauf genommen werden, so ist der Verzicht
eines volligen Abdichtens z. B. durch eine Manschette
moglich. Es wird alsdann der Kolben besonders
sorgfiltig in den Hohlzylinder eingeschliffen, so da}
der Fliissigkeitsverlust durch Austritt zwischen Kol-
ben und Hohlzylinder auf ein Minimum herabgesetzt
wird (ungedichteter AMAcATscher Kolben) (s. Abb. 9,
Mitte oben).

f) Mit Manschetten. Zwecks volliger Verhinde-
rung eines Fliissigkeitsaustritts aus dem Spalt zwi-
schen Kolben und Hohlzylinder wird zwischen beiden
letzteren eine Manschettendichtung angebracht, Da-
bei kann die dichtende Manschette entweder am Kol-
ben sitzen — das ist bei den SriiorkrATHschen Druck-
waagen der Fall (s. Abb. 9 rechts unten), — oder am
Hohlzylinder.

y) Mit Nutdichtung. Die Manschettendichtung ist
fiir J)nu ke oberhalb 2000 at nicht mehr brauchbar,
Auch der Amacarache Kolben 1Rt etwa vom gleichen
Druck ab zu viel Fliissigkeit durch, Eas ist daher auf
Vorschlag von Bripaman eine andere Dichtungsart
(iblieh geworden, indein kongentrisel aum Kolben im
lluhlvylindvr alne Nut gofviiat wird, in die Ilhllo‘ln dir
Druak wirken kann oé tarar pi it die #tim han
hin ”« fi‘mt» %n’ﬁf fmf g 3{)8 i i ‘l’f\“ Bt

Dadurch wird der Spalt zwischen ihm und dem Hohl.
zylmder mit wachsendem Druck kleiner (Abb. 9 linkg
unten) ja, kann sogar zum voélligen AbschluB fiihren,
so daB darauf geachtet werden muf}, daB sich der
Kolben nicht festfrifit.

B,. Die an den unter By aufgefithrten Druck.
mefBgeriten anzubrin genden Berichtigungen,

1. Fliissigkeitsmanometer.

Die an einem Fliissigkeitsmanometer abgelesenen
Hohen sind nur dann untereinander vergleichbar und
fiir die Angabe eines Druckwertes brauchbar, wenn
zuvor entsprechende Berichtigungen angebracht wor.
den sind. Diese beziehen sich

a) auf den Einflul der Temperatur.

Bs ist sowohl die Temperatur der Manometerfiill.
fliissigkeit wie die des MaBstabes zu beriicksichtigen,
Grundsiitzlich wire auch der Quecksilberdampfdruck
zn beachten, Indes ist die dadurch bedingte Berich.
tigung bei den in Betracht kommenden Tempera-
turen vernachlissigbar.

Die Temperatur selbst darf hochstens auf 4 0,1°C
unsicher bestimmt sein.

a;) Die Manometerfiillfliissigkeit.

Ist der kubische Wirmeausdehnungskoeffizient
der Fiillfliissigkeit gleich y (fiir Hg ist y = 0,000182
je 1°), so wird die bei der Temperatur # abgelesene
Fliissigkeitshohe A auf 0° C bezogen durch

h
14yt
oder, unter Vernachlissigung Glieder héherer Ord.
nung:

=My (1)

h(l—yt)=hy. (1a)

a,) Der MaBstab.

Ablesungen am Malfistab sind ebenfalls auf 0° zn
beziehen, da das die Bezugstemperatur fiir die Lin-
geneinheit ist.

Es ist aber dabei auf die bei der Herstellung der
MaBstabteilung zugrunde gelegte Temperatur zu
achten.

Ist die MaBstabbezugstemperatur 0° C, so muf} A,
mit (14 At) multipliziert werden, wo f8 der lineare
Wirmeausdehnungskoeffizient des MaBstabskalen-
tragers ist.

Dann gilt niherungsweise:
ho(1 -+ ft) =h{l —(y—p)4}. (2)
y — B ist der sog. scheinbare Wiirmeausdehnungs-
koeffizient der Fiillfliissigkeit gegen den des Werk-
stoffs der Skale. Fiir Quecksilber gegen Messing ist
y— ﬂ=0,000 163 und fiir Quecksilber gegen Glas =
0,000174 je Grad.
1st dagegen die MaBstabbezugstemperatur ¢°, so

int der Faktor 1 - B (t—t'). Die Gleichung fiir die
Umrechnung lautet dann

ol B~ =h{l —(y Mt-pt}.
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